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Таблица 1. 

Заготовки круглого сечения. 

Стержни Диски 
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* поставляются с необработанными торцами; 

** измеряются на диаметре. 
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Таблица 2. 

Заготовки круглого сечения. Втулки, трубы 
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* допускается конусность и бочкообразность, не превышающая допуск. 
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Таблица 3. 

Заготовки прямоугольного сечения. Листы, плиты и блоки 

Толщина, 

мм* 

Отклонения 

по толщине 

Ширина, 

мм 

Отклонения 

по ширине 
Высота, мм 

Отклонения от плоскосности 

на 1м, мм, не более 
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о
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о
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10 
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10 
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от -10мм  

до +10мм 
15 

* допускаются отклонения по ширине и высоте листов и плит, не превышающие величину 

допуска. 

 


